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Beschreibung 

Strangmischvorrichtungen und ein Verfahrerr zum Mischen von Strangen 

Die Erfindung betrifft Strangmischvorrichtungen und ein.Verfahren zum Mischen von 
Strangen gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 7 Oder 8 bzw. 10. 

Bei der Erfindung handelt es'sich urn eine Strangmischvorrichtung, die im Zeitungsdruck 
zwischen einer Druckmaschine und einem Querfalzapparat einsetzbar ist, urn eine 
Mehrzahl von bedruckten Papierbahnen in eine fur das fertige Druckerzeugnis 
gewunschte Ordnung zu bringen. Insbesondere betrifft die Erfindung eine 
Strangmischvorrichtung, die fOr Druckerzeugnisse im Tabloidformat geeignet ist. 

Durch die DE 43 44 362 A1 ist eine solche Strangmischvorrichtung mit wenigstens einem 
Falztnchter, wenigstens einem Langsschneider am-Ausgang des Falztrichters zurri 
Aufschneiden einer von dem Falztrichter an einem hindurchgefuhrten Strang erzeugten 
Langsfalz, und wenigstens' zwei FDhrungswegen. auf deneh jeweils ein Teilstrang des 
vom Langsschneider aufgeschhittenen Strangs fuhrbar ist, und die sich an einem 
Ausgang vereinigen bekannt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrund e ; Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren 
zum Mischen von Strangen zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemalX durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 7 oder 8 bzw 
10gelSst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, das die 
Strangmischvorrichtung die Herstellung von mehrlagigen Produkten, insbesondere 
Tabloidprodukten erlaubt, wobei wenigstens. eine Lage des Produkts geheftet ist. 
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Ein welter Vorteil 1st. dass die Strangmischvomehtung ohne Wendestangen auskommt. 

. Dadurch reduzieren sich die Kosten der Vorriehtung. AuAerden, is, das Einziehen von zu 
■ ve^beitenden Materialbahnen in die Voniohtung vor daren Inbetrfebnahme einfach und 

scbnell durchfohrbar. Der Vendon, aut das Wenden verringert ferner die Anfalllgkei, der 

Strangmischvomchtung fur Betriebsstorungen. '• 

Dabei kann die Strangmischvorrichtung wenigstens einen zweiten Falztrlchter und einen 
Fuhrungsweg zum Fuhren aines zweiten Tellsirangs von, zwei.en FaizWchter zum 

Aus 9ang auf„eisen. Mil etnersolohen Vorrichtung kann ein Teilstrangdesvom 
Langsschneider aufgeschnittenen Strangs mi, den, zweiten Teilstrang von, zweiten ' 
Falztnohterzu elnem-ersten Buch gemisch, werden, wahrend derandere Teiistrang dea 
von, Langsschneider aufgesohnittenen Strangs gehefte, wird und ein zwei.es Buch erglbt 

Bevorzugterweiseistam.Ausgang der Strangmisohvorrichtung ein Falzapparat ' 
angeschlossen. Mit dem Falzapparat laasen sioh aus dem aus der 
Stnangmisobvorrichtung austretenden Strang Tabloidprodukte fertig stellea 

Ausfuhrungsbeiapieie der Erfindung sind in den Zeichnungeh datgesteii, und wenden in, 
folgenden naher beschrieben. 

/ 

Es zeigen: " . , . . 

Fig. .1 einen Querschnitt durchein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 

Strangmischvomchtung; ■ ■ 1 * 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein zweites AusfOhrungsbeispiel einer 
Strangmischvomchtung; 
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Fig. 3 einen Querschnittdurch ein drittes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung: 

ot « Z^""" 9 9eZelChnete S'^^hvornchh.ng OlumfasstzweiFaWchter 
02 03 Fuhr^sroilen 04; 06; 18. zwei Ungsschne.der 07; 08, 09; 
13. 14. 16. zwe, zugwalzen 05; 10 ao w ie einen Heftapparat 17. An die 

z B "sITJT h ' Un9 01 " * FalZaPPara ' " «■ — n binder 21 

z. B. Schne,dzyl,nder 21, einen Zyiinder 22, z. B. Schneldnu., Punklu, und 

Faizmeaeerzyiinder 22 sew* einen Zyiinder 23, z. B. Faizldappenzylinder 23 umlasel. 

Darch dan Falz.rich.er 03 w,Td ain Sfrang 24 in Richtung des eingezeichneten Pfeiia 
gezogen, Bei dem Strang 24 riande,. ea aich urn eine Menrzah. paralie. Z <e daT 

ZTZ n erbahnen ^ ^ ~ en »' ™<*~- verarbelCrden ' 

F^.z.nahterOS.aufanden.iangsgeschnmanenTeilbahnenaufainandergemhr. Im 
Anaahluaa an dan Falztrichter 03 durcWauft dar gefalzte S.rang 24 hier 

zszzzzc t r eisende s,ran9 *■ Fwm ~ n 06 - — * 

F0 hrU nga ro)te „ 18gemhrtllnd varies, O^diesa.e^ralroT. 6 " 

utalTw ^ Fa,2,ridl,er 02 el " S ' ran9 26 ^* nacn 
Langaachneiden und Aufeinanderfflhren ebanfalla aua einer Mehrzah, parallel iaufender 

dem Hnt«t d" T ^ in *» ^ckmaechine bedmcklen slgs tT 

dem Bntatt in die Strangmiachvorrichtung 01 erhalten sain. . 
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Im Falztnchter 02 werden die Teilbahnen des Strangs 26 aufeinandergefuhrt und nach 
Verlassen des Falztrichters 02 Gber die FOhrungsrollen 04 den Zugwalzen 05- 10 
zugefuhrt. Der Strang 26 wird nach. Verlassen der Zugwalze 05; 10 der Umlenkrolle 09 
zugefuhrt, wo er im Gegensatz zum Strang 24 in zwei Teilstrange 27; 28, z B 
Papierbahnen 27; 28 aufgeteilt wird. 

Der Teilstrang 28 wird von der Umlenkrolle 09 Dber die Umlenkrolle 1 1 zur Fuhrungsr* 
18, d. h. zum Ausgang der Strangmlschvorrlohtung 01 , gefohrt. Hier vereinigt er sich mil 
dem. Strang 24. 

Der Teilstrang 27 dagegen lauft von der Umlenkrolle 09 zum Heftapparat 1 7 Der 
Heftapparat 17 heftet dle den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27ieweils entlang 
etner L,n,e zwiscben zwei Seiten des darauf erzeugten Druokbiides zusammen, an der 
spater beim Durohgang des Strangs 27 duroh den Falzapparat 19 ein Querfalz erzeugt 
werden wird. Nach Verlassen des Heftapparales 17 wird der nunmehr aus stellenweise 
zusammengehefteten Papierbahnen 27 bestehende Teilstrang 27 Ober die Umlenkrollen 
12 13 ebentalls zur FOhrungsrolle 18 geleite. und venainig. sioh dort sowohl mil dem 
Te,lstrang 28 als auch mil dem Strang 24. Somit veriasst die den Ausgang der 
Strangmlsohvornchtung 01 bildenden.FOhrungsrollen 18 ein Hauptstrang 29. der sich aus 
den ungehefteten Papierbahnen des Stranges 24, den ungehefteten Papierbahnen 28 - 
des Terlstranges 28 und den gehefteten Papierbahnen 27 des Teilstranges 27 
zusammensetzt. . 

Dieser Hauptstrang 29 Butt zwisohen den Sohneidzylinder 21 und den Sctfneidnut- 
Punktur- und Falzmesse.zylinder 22 des Falza P para.es 19 ein. An den Schneidnut-' 
Punktur- und Falzmesserzylinder 22 schlieUt sloh ein Falzklappenzylinder 23 an 
Zwiscben den Zylindem 21; 22 des Falzapparats 19 wird der Hauptstrang 29 in bekannter 
We,se ,n e.nzelne Produkte zersch„itten,.die anschlieRend zwisohen den Zylindem 22: 23 

1 
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quergefalzt werden. Die mit der gezeigten Strangmischvorrichtung 01 hergestellten : 
Tabloidprodukte weisen eine aufiere ungeheftete Lage und eine innere geheftete Lage 
auf. 

Da an der Umlenkrolle 09 die Papierbahnen 26 des Stranges 26 beliebig auf die 
Teilstrange 27, 28 verteilt werden konnen. und.eine Papierbahn 26 jeweils vier Seiten des 
fertigen Druckerzeugnisses entspricht, ist der Umgang der gehefteten Lage in Schnitten 
von jeweils vier Seiten beliebig wahlbar. 

Die Strangmischvofrichtung 01 ist nicht auf die dargestellte spezifische AusfGhrungsform 
beschrankt. So ist es beispielsweise mdglich,. die Strangmischvorrichtung 01 dergestaltzu 
modifizieren, dass der Heftapparat 17, anstatt im Fuhrungsweg des Teilstranges 27 
angeordnet zu sein, im Fuhrungsweg des Teilstranges 28 angeordnet'ist. Dann werden 
die den Teilstrang 28 bildenden Papierbahnen vom Heftappara^ 17 an vorbestimmten 
Stellen zusammengeheftet, wahrend die den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27 
ungeheftet bleiben. Nach Vereinigen der Teilstrange 27; 28 mit dem Strang 24 zum 
Hauptstrang 29 am Ausgang cier Strangmischvorrichtung 01 be. den FQhrungsrollen 18 
und nach purchlaufen, des FalZapparates 19 werden mit dieser alternativen 
AusfGhrungsform der Strangmischvorrichtung 01 Tabloidprodukte erzeugt, die drei Lagen 
aufweisen, wobei eine auBere und eine innere Lage ungeheftet sind,. wahrend eine 
zwischen diesen beiden Lagen befindliche Lage geheftet ist. . 

' Selbstverstandlich kohnte der Strang 26 auch Komplett, ggf. zusammen mit vom Strang . 
24 abgezweigten Papierbahnen, durch den Heftapparat 17 gefGhrt werden, wenn fGr die 
geheftete Lage ein gr6lierer Umfang als fGr die ungeheftete gewGnscht wird. 

Je nach Breite der der Strangmischvorrichtung 01 vorgelagerten Druckmaschine kann die 
Strangvomchtung 01 auch Gber mehr afe zwei Falztrichter verfGgen, wobei dann der 
durch den Heftapparat 17 gefGhrte Teilstrang ein Teil eines von einem der Falztrichter 
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herruhrenden langsgeschnittenen Strangs sein karin oder atich diesen Strang komplett 
und. zusatzlich Papierbahnen eines von einem benachbarten Falztrichter herruhrenden 
Strangs umfassen kann. 

In einer anderen Ausfuhrung ist der bzw. sind die Langsschneider 07; 08 nicht vor den 
Falztrichter 02; 03, sondern nach dem Falztrichter 02; 03 angeordnet. In diesem Fall wird 
der gefalzte Strang 26 nach dem Falztrichter 02; 03 am FalzrQcken aufgeschnitten. 

In einer in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrung, sind einem Falztrichter 02 und dem hieruber 
gebildeten Strang 26 mindestens zwei Strangfiihrungen von Teilstrangen 27 und 28 
zugeordnet. Der Strang 26 wird hierfur yor (oder nach dem Falztrichter 02 wie o.g ) langs 
geschnitten und danach auf die Strangfiihrungen der Teilstrange 27 und 28 aufgeteilt 
Mindestens eine der Strangfiihrungen, vorteilhaft jedoch beide, weis ( t hierbei auf ihrem . 
Weg einen Heftapparat 17 auf. Einer oder beide der Teilstrange 27; 28 kann bzw. konrien 
geheftet werden, bevor sie wieder zu einem Produkt zusammengefasst und im 
Falzapparat 1 9 weiter verarbeitet werden. 

Wie strichllert angedeutet, kann auch ein drifter Teilstrang 31 aus dem Strang 26 
herausgefOhrt, und durch einen ggf. vprhandenen Heftapparat 17 geheftet werden bevor 
auch d,eser wieder zum Produkt zusammen gefasst wird. Ebenfalls strichliert ist eine 
StrangfDhrung, Wobei ein Teilstrang 32 beispielsweise ohne Umlenkung und/oder ohne 
Heften gerade nach unten zum. Elntritt in den Falzapparat 1 9 gefuhrt wird.' « 

Ein besonderer Vorteil liegt bei der Ausfuhrung nach Fig. 2 darin, dass fQr mehrere 
getrennt voneinander geheftete bzw. z.T. ungeheftete „Bucher» eines Produktes die ' 
Anzahl von Falztrichtern 02; 03 erheblich verminderbar ist. Z.B. kann bei ahnlicher 
Produktvariabilitat ein ansonsten oberhalb vom Falztrichter 02 angeordneter zusatzlicher 
Tnchter (Balloon-Trichter) eingespart werden. Hierdurch sind. erhebliche Baukosten und 
Bauhohe einsparbar. 
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In e.nem dntten AusfOhmngsbeispiel warden die beiden Strange 27; 28 vom Falztnchter 

ZlTZZT en e ' neS z ' a darumer " e9enden Fa,ztrlch ' ere 03 «« <**^*n "a; 

00 gefuhrt. Auf e.nem der beiden Oder auf beiden Strangffihrungen der Strange 27- 28 
' £Z£ 28 n 6re ; ?6nannten BelSple ' en ein Hefte ^< 1" -geoK.net sein. Die beiden 

Fa3,; * n, Wr F " 2aPPara ' 19 m " dEm 24 -teren 

Falztnchter 03 zusamrnen gefobrt, wpbei letzterer zwischen den beiden erstgenannten zu 
Itegen kornmt. In vorteithafler Ausfflhrung kann ,n der StrangfOhrung des Strange* 24 
zusatzl.ch Oder anstetle des Henappara.es bz». der Heftapparate 17 ein Heffcpparat f 

soZd r a e ' ner S ' Ch h9h6 AusfOhrung weis, 

sowohl d,e StrangfOhrung des Stranges 24. als auch mindestens eine der , 

StrangfOhrungen der den Fatztrichter 03 betdseitig urafahrenden Strange 27- 28 einen 

w~nr de " reis,ran9e24;2 ^ 

In alien dre, Ausfunrungsbeispteten konnen exemplarisch in Fig. 3 angedeutete 
Z T* T™'*"*" 3 ™™ 9 *" M; 34 V ~ s " **■ wetchem eln auf 

oT. I, T 9 H9,,aPParat 1?: ,7 ' "* 9i " 6m ™' «~ - nopals 

ulrt ^- S ^ 24:2 r 80dSr!ni,dem9 — Strang 2 4:27;28ohneHeftun ; 

^ 1 f "-^."M*.— Bypass^StrangtOhrungen 33; 34 obne 

dargas e ite U^nWIen etc. stdchlier. angadeutet. Diese sind m Weiterbiidung jedocb 
auf einzelne, mehrere oder alie Stranae 24- 97 in*..~* ^ • * ' 
optional zu Obertragen. ' " *" *" Aus «*™9sbeis P ie.en 
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Bezugszeichenliste 

01 Strangmischvorrichtung 

02 Falztrichter . 

03 Falztrichter 

04 FQhrungsrolle 

05 Zugwalze 

06 FQhrungsrolle 

07 Langsschneider 

08 Langsschneider 
.09 Umlenkrolle 

10 Zugwalze 

1 1 Umlenkrolle 

12 Umlenkrolle 

13 Umlenkrolle 

14 Umlenkrolle 

15 - • 

16 Umlenkrolle 

17 Heftapparat 
18'. FQhrungsrolle 

19 Falzapparat 

20 - 

21 Zylinder, Schneidzylinder 

22 .Zylinder, Schneidnut-, Punktur- uhd Falzmesserzylinder 

23 Zylinder, Falzklappenzylinder : 

24 Strang, Papierbahn 

25 - 

26 Strang, Papierbahn 

27 Teilstrang, Papierbahn ' 
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28 Teilstrang, Papierbahn 

29 Hauptstrang 

30 - - 

31 Teilstrang, Papierbahn 

32 Teilstrang, Papierbahn 

33 Bypass-StrangfOhrung 
54 Bypass-StrangfOhrung 
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AnsprOche 

1 . Strangmischvorrichtung (01 ) mit wenigstens einem Falztrichter (02; 03), wenigstens 
einem Langsschneider (07; 08) und wenigstens zwei Fuhrungswegen, auf denen 
jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittener Teilbahnen des Strangs (26) . 
fiihrbanist, die sich an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) vereinigen, 
dadurch gekennzeichriet, dass an einem der Fuhrungswege ein Heftapparat (17) 
zum Heften des auf dem Fuhrungsweg gefuhrten Teilstrangs (27) angeordnet ist. . 

J. - Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch wenigstens 
einen zweiten Falztrichter (03; 02) unci einen Fuhrungsweg zum FOhren eines 
zweiten Teilstrangs (24; 26) vom zweiten Falztrichter (03; 02) zum Ausgang. 

Strangmischvorrichtung (01 ) nach einem der vorhergehenden A^sprUche, 
gekennzeichnet durch einen dem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01 ) 
nachgeordneten Falzapparat (19). 

. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Langsschneider (07; 08) vor dem Falztrichter (02; 03) angeordnet ist. 

. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
mittels des Falztrichters (02; 03) vom Langsschneider (07; 08) geschnittene 
Teilbahnen aufeinandergefuhrt sind. 

Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Langsschneider (07; 08) am Ausgang des Falztrichters (02; 03) zum Aufschneiden 
einer von dem Falztrichter (02; 03) an einem hindurchgefuhrten Strang (26) 
erzeugten Langsfalz angeordnet ist. 
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V StrangmischvorHchtung (01) mit wenigstens einem Falztrichter (02- 03) und 
wenigstens einem Langsschneider (07; 08), dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Falztrichter (02; 03) mindestens zwei FQhrungswege zugeordnet sind, auf denen 
gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen des 
Falztrichters (02; 03) fQhrbar und an einem Ausgang der Strangmischvomchtung 
(01 ) w.eder zu vereinigen sind, und dass an einem der FQhrungswege ein 
Heftapparat (1 7) zum Heften des auf dem Fuhrungsweg gefQhrten Teilstrangs (27) 
angeordnet ist. . ' , .. 

Strangmischvomchtung (01) mit wenigstens zwei Falztrichtern (02- 03) und ' 
wenigstens einem Langsschneider (07; 08), dadurch gekennzeichnet, dass einem 
ersten der Falztrichter (02; 03) mindestens zwei Fuhrungswege zugeordnet sind, auf 
denen gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen 
des ersten Falztrichters (02; 03) zu beiden Seiten des zweiten Falztnchters (03- 02) 
fuhrbar und an einem Ausgang der Strangmischvomchtung (01) zusammeri mit' 
e.nem dazwischen liegenden Strang (24) des zweiten Falztrichters (03, 02) wieder 
zu vereinigen sind. 

Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass an " 
e.nem der FQhrungswege der beiden Teilstrange (27; 28) und/oder dem 
FOhrungsweg des Stranges (24) ein Heftapparat (17) zum Heften des auf dem 
Fuhrungsweg gefQhrten Teilstrangs (27; 28) bzw. Stranges (24) angeordnet ist. 

Verfahren zum Mischen von Strangen, wobei mindestens zwei Bahnen Qber einen 
Falztrichter (02; 03) gefuhrt und vor oder nach dem Falztrichter (02; 03) langs 
geschnitten werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Qber den Falztrichter (02- 
03) gefQhrten Bahnen nach dem Langsfalzen und Langsschneiden auf mindestens ' 
zwei Teilstrange (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen zunachst aufgeteilt und 
entlang mindestens zwei FQhrungswege weitergefQhrt und nachfolgend an einem 
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Ausgang der Strangrhischvorrichtung (01) wieder zur weiteren Verarbeitung 
vereinigt werden, wobei zumiridest auf einem der FOhrungswege der betreffende 
Teilstrang (27) geheftet wird, bevor er mit dem anderen wieder zusammengefuhrt 
wird. 



W1.2147DE 
2003-05-27 



1 



Zusammenfassung 

Die Erflndung betrifft eine Strangmischvorrichtung mit wenigstens einem Falztrichter, 
wenigstens einem Langsschneider und wenigstens zwei FOhrungswegen.'auf denen 
jeweils.ein Teilstrang langs geschnittener Teilbahnen des Strangs fOhrbar ist und die sich 
an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung vereinigen. An einem der FOhrungswege 
ist ein Heftapparat zum Heften des auf dem FGhrungsweg gefOhrten Teilstrangs 
angeordnet. 
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Fig. 1 
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Fig. 3 



